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Jsger(i, érdekes konyvespolcot muta-
unk be olvaséinknak a kovetkez6k-

en. Tulajdonképpen nem is egyszeri
pole, hanem ikdnyv és virdg »kombindt«.
Tet6lapjan ugyanis fémtalca van, ame-
lyen elhelyezhetjik vazéainkat, cserepes
virdgainkat. A fémtalca igy védi a polcot
a vizt6l, szennyez6désekt6l. Még az is
érdekes Gjdonsdg, hogy a polcok nem
vizszintesek, hanem kissé rézsttosak, igy
Jobb a kényvekre a »ralatds«, hamarabb
megtaldlhatjuk kézottuk a keresettet.
Hasznos a l&4bként alkalmazott négy
talaléasztal-kerék is, amelyeken a polc
kénnyen gordithetd.
Az elkészitésr6l rajzunk voltaképpen
minden felvilagositdst megad. Az 0Osszes

alkatrész Il mm-es deszkabo6l készul. A
fémtélcat is elkészithetjik hazilag — haj-
litassal, forrasztdssal — réz- vagy hor-

ganyzott lemezbd6l. Talaléasztal-kerekeket
a vasboltokban szerezhetiink be.



MIRE J0 A MEHVIASZ

méhviasznak, ennek a nem talsa-

gosan draga, konnyén hozzaférhetd

anyagnak, ezernyi hasznéat vehetjiuk
m(helylinkben, haztartasunkban.

Méhviaszbél  példaul olcs6, kitling
padl6- és butorfényesitét  készithetink.
Egy rész terpentint 0,1 rész megolvasztott
méhviasszal dsszekeverink. Az &sszeke-
veréskor ne hasznaljunk nyilt langot. A
keveréket zart edényben taroljuk. A fé-
nyesitend6 felluletet puha rongy segitsé-
gével vékonyan bekenjuk, s megvarjuk,
amig az olddszer elparolog. Ezutan kefé-
vel és puha ronggyal addig dérzsoljik,
amig tukorfényes feluletet nem kapunk.
A festményekre felvitt vékony méhviasz-
réteg megakadalyozza a szinek kifaku-
lasat, s az olajfesték 0Osszerepedezését.

Ha ugyanezzel a krémmel fémtéargyaink
felliletet kenjik be, megvédjik Oket a
korr6ziétdl, mert a vékony viasz-film el-
zarja 6ket a leveg6t6l. Finom muszeral-
katrészeinket, szerszdmainkat is meg-
védhetjik a Iégkdr rombolé hatasatdl, ha
el6bb méhviasz-filmmel vonjuk be. majd
jol zéaré dobozba helyezzik 6ket, s a do-

oztet6t méhviasszal »korilforrasztjuk-.
A »forrasztas- egyébként Igen konny(,
mert a méhviasz  melegités hatdsara
gyorsan megomllk, majd szobah&méraék.
Iétén ismét megszilardul.

Ezt a tulajdonsagéat J4él felhasznélhat-
juk nem nagy terhelésnek Kkitett alkat-
részek Osszekotésére Is. Akar fém-, akar
fafelileten J6l megtapad, a tartés kotést
biztosit. Elektromosan szigetel§, tehéat
példaul a radiészereléshen Is hasznéat ve-
hetjuk lIdeiglenes dsszekdttetések létesité-
sére.

Ken6anyagként Is hasznat vehetjik
minden olyan teriileten, ahol szobah6-
mérsékleten szilard ken6anyagra van
szliikség. Minthogy koénnyen alakithato,
mintazasra, modellek, tnintdk készitésére
Is bevalik.

vastag szovetek, bdrdarabok varrdsakor
megkdnnyiti a munkat, ha a varrdcérnat
méhviasszal beddrzsoljuk

Ha fémtargyaink, szerszamaink fellletét
vékony méhviasz-réteggel vonjuk be, nem
kell tartanunk megrozsdasodésuktol

A megolvasztott méhviasz jol hasznéalhatd

ideiglenes kotések létesitésére. Adott eset-

ben~a szerelés alatt a helyikodn tartja
a fogaskerekeket

Kendanyagként — zarak, klUnesazerkese-
tek Kenésére — Is kitin6en bevalik



A mikor két ember beszélget egymas-
sal, természetesnek veszik, hogy a
hang a maésikuk irar.vabol Jut el a

fulukh6z. A radi6b6l azonban a szinhazi
kozvetités vagy a zenekar muzsikaja
meglehetésen természetellenesen hang-
zik: mintha egyetlen pontb6l, a hang-
sz6rébo6l szélna az egész zenekar. Jol
tudjuk ezenkivil, hogy még a legjobb
baratunk hangjéat Is csak akkor Ismerjuk
lel, ha a fulinkbe érkez6 hangban vala-
mennyi eredeti leihang benne van; meg-
taldlhatok benne a személyekre — vagy
muzsikdnal a hangszerekre — Jellemz6
magas hangok is.

A radiokészilékek egyetlen hangszoro-
ja egyrészt nem szorja szét eléggé a
hangokat, mésrészt pedig a membrénlja
alkalmasabb Is a mély hangok el6alli-
tdsara. Ezért Gjabban tébb hangszorot épi-
tenek a készlilék dobozanak elejére, olda-
lara, kozottik olyanokat Is, amelyek els6-
sorban a magas hangokat allitjak el6, igy
akarjdk a természetes és térhatdsu hang-
zast megkdzeliteni. Ez a megoldas megle-
het6sen koltséges.

Egyszer(i atalakitas

Az ezermester azonban Jéval olcsébb
megoldéssal Is célt érhet, s megfeleld at-

11»

alakitassal egyetlen hangszéroval Is sok-
kal természetesebb hangzast &llithat el6.
Az 4talakitdsnak az a lényege, hogy a
kovetkez6kben leirt maédon pingpong-
labdat — vagy nagyobb hangszoré eseté-
ben cfelluloid-tgdmbét, pl. egy csérgét —
helyeziink a hangszérora.

Nézzik meg el6szér is hangszéronk
membranjat.  jLatjuk, 1.hogy 06zéputt
lyukas, s a lyuk szélén van hozzaragaszt-
va a leng6tekercs. Ovatosan mérjik meg
a lyuk atmérgjét és vagjunk 2 mm-rel
kisebb &tméréji lyukat egy pingpong-
labdan, péarhuzamosan a ragasztassal, a
labda »egyenlit6jével«. Most helyezzik a
labdat a lyukkal felfelé az asztalra és
a belsejében, a Iyuk koézéppontjanak
megfelelé helyen, alul, jeldljik meg egy
ponttal. Nézziunk &t rajta a vildgossag
felé, s ellendrizzik, hogy a végott koér-
nek valéban a kozéppontjara eslk-e a
pontunk. Fontos, hogy a lyuk sikjara
merdlegesen, a lyuk kozéppontjdnak
megfelel6 helyen farjunk egy kb 35 mm
4tmér6ji lyukat.

Lebegd labdaszeletek

Ezutdn a nagy lyuk keriletén egymas-
tol kérulbelul egyenlé tavolsagra Kijelo-
link négy pontot, s ezekb6l a pontokbol
kiindulva a felsé lyuk felé egyeneseket
hazunk. Ha frjindeddlg eljutottunk, az



egyenesek meilWl éles olloval felvagjuk
a labdat, de a vagast nem visszik egé-
szen a kis lyukig, hanem att6l kb. 15
mm-re megallunk. (Nem kell mindenitt
egyforma tavolsdg). Ezutdn a vagast kis-
sé ki kell szélesitentiink - kb. 0,5 mm-re
-, uUgy, hogy a labda eredeti &lldsdban,
ha kissé dsszenyomjuk, a felvagott szélek
ne akadjanak 0ssze, ne érintkezzenek.
Clmképinkon jol megfigyelheté a kivant
megoldas.

Most megmérjik a hangszérénk koze-
pén lathaté koralak( vaspdlus atmérgjét
Is, s ennél 1-2 mm-rel kisebb atmérdjd,
szintén koralaku, lehetéleg vastag, i—
mm-es bakelitlapot vagunk ki. A lapocs-
kat pontosan a kozepén kifurjuk és az
egyik oldalan felérdesitjik.

Szikségink van egy akkora, s mm-es
csavarra Is, amely kb. 1 cm-rel hosszabb
a labda atmérgjénél. Ezt a csavart vagy
anyaval, vagy a fejét levagva és ra, ta-
tamim a bakelitlapba vagott menet segit-
ségével a bakelitlapra erdsitjuk (1. dbra).
Ha anyascsavart hasznalunk, ezt be kell
sullyesztenink, mert a bakelitlapot -
természetesen érdes felével lefelé — a
magnes po6lusara ragasztjuk. Vigyazzunk,
a felfelé all6 csavar mer6leges legyeiKa
pélusra.

A labda felragasztasa

Most kdévetkezik a nehezebb munka: a
labdat a nagy lyukkal felfelé - pl. ko-
romlakkal - raragasztjuk a leng&tekercs
szélére. Fontos, hogy a kivagott nyila-
sok ne érjenek dssze, a felsé lyukkal
pontosan beletaldljunk a csavarba, s

Jobbra: 1. dbra. A csavar felerdsitése a hangszér6 vaspoélusara.

emellett a labda semerre se fesziljon.

Néhéany kisérlet 4rdn koénnyen megalla-
pithatjuk, milyen magassadgban helyezzik
el a labda belsejében marad6 csavar-
anyat a csavarra. Ha a probak Jél sike-
riltek, a fels6 anyéat radszoritjuk a lab-
déara, alul réaragasztjuk a membran alsé
szélére és tirelmesen megvarjuk, amig
megszarad (2. 4bra).

Aki Ugyes, a fels6 szoritécsavarok a&l-
litasaval még szabalyozhatja Is a labda
feszitését és ezzel a magas hangok tar-
toméanyéat. Ebben az esetben a fels6 lyu-
kat agy kell méretezni, hogy a csavar-
nal nagyobb, de az anyanal valamivel
kisebb legyen.

Mit varhatunk a labdatél?

Hasonlé -hangszéréjavito« megoldast
mar néhany évvel ezel6tt is Ismertettek
a szaklapok. Akkor pl. tojashéjat ajan-
lottak a membran 4atalakitasdra. A ml
megoldasunk azonban sokkal célszer(bb,
mert a magas hangokat adé membra-
nunk nem zart. -lélegzetli« is tud. ezért
nem csillapodnak, elég erdsen Jelentkez-
nek a magas hangok. Ha az atalakitas
jol sikerult, s erre a radié er6sitéje Is
alkalmas, tlstént észrevesszik, hogy
szebb lesz a heged( hangja, s rogtdn ra-
ismerink a szoprant énekel6 muvé-
szeinkre Is.

A kis labda legkevéshé el6re, Inké&bb
oldalirdnyban sugarozza a magas hangot,
s egyben a paplrmembréan keltette mé-
lyebb hangokat Is szétszérja a Jelenlé-

Balra: 2. éabra.

Atalakitott hangszéronk keresztmetszetben. A ‘szaggatott vonalak Jelzik a membra-
nok mozgéasat
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Vastagabb lemezek leszabasadhoz, va-
t gasahoz fémflrészt, 45 mm-ea anyag-
tagsagig pedig lombf(irészt hasSzna-
lunk, "Fém és fa lombfiirészél egyarant
j6. Ugyeljink a flirész viszonylag' lassi
és konnyed mozgatdsara, mert 1gy is ele-
gend6 a vagosebesség. Tulsdgosan gyors
mozgatasra “a flirészei er6sen felmeleg-

szik, kilagyul, s6t, be is ragadhat az
anyagba.

as

2 Reszelésre a  fémmegmunkalashoz
m hasznélatos reszel6k minden tovébbi
nélkal felhasznalhatok. Keruljik azon-
ban az élekre mer6leges reszelést ira-
nyokat. Teljesen hossziranyban sem cél-
szerli reszelni, mert igy a szerszdm k6n¥—
nyen -belekap- az anyagba, kltérdelhetl.
Legcélszerlibb az él hossziranydhoz hajlo
10—20 fokos Iranyszdget tartani.

Finomabb, Illeszked6 feliiletek meg-

» munkaldsahoz nem tanacsos az anya-

ot satuba fogni. Szép egyenes éleket

apunk, ha a rajz_szerint a reszel6t sima

asztallapra fektetjik, végeinél kis szogete-

kéi rogzitjik, vagy satuba fogjuk, s a
munkadarabot mozgatjuk a reszelén.

4 A legelterjedtebb mianyagok tébbsé-
» ge hore lagyulo. Ennek "kovetkeztében
hajlitasokat 1S” egyszerien készithetiink.
Az el6készitésre harom madszert is hasz-
nalhatunk: a munkadarabot forr6 vizbe
martjuk, forré légtérbe — pl. suté6be —
helyezzik, vagly felmelegitett hajlitészer-
szamot hasznalunk.

5.Ml'janyagok furdsdhoz_a iémmegmun-
m kalashoz készitett csigaflrokat hasz-
nalhatjuk. A sérulések elkeriilése érdeké-
ben te(};yﬂnk a_munkadargb ald vastagabb
kartont’vagy fliclemezt. Erdemes elkeszi-
teni a rajzon lathaté Kkis szerszamot is.
amellyel a farot kozrefogjuk és menet-
kozben eltortik » forgacsot. (A forgacs
i> Karcol!) Hosszabb ~faraskor a furot



vizzel hl'_]thettj][]k. Ken6anyagot ne tuttas-
aunk a furatba.

6 Csavart tartooszlopokat, lemezdlszlté-
m seket és hajlitott gytriket is konny(-
szerrel készithétink. y n,g|g¥](_)bb fazek-
ba vastagabb keményfaléchél hidat készi-
tunk, faékkel a kivant magassagban rog-
zitjuk, el6zéén atdugva, S egy szoggel
biztositva a hajUtasra keriil6 munkadara-
bot a kozepén kialakitott furaton. Az
edény tetejére fed6ként megfelel6 nagy-
sagu fakoron? keril. Ez bizfositja a ko0z-
pontossagot TIs. Ugyancsak a kozépponti
furatan vezetjik &t az anyagot, s felil
papirbetéttel irandakulcs pofii kézé szo-
ritjuk. Ezutan az edényt forrd vizzel tolt-
u me?. s a kivant csavarast a francia-
ulcs eTforgatasaval elkészitjuk.

7 Barsonyosan szép matt mlanyagfeli-
a letet Kapunk, ha a rajzon " lathato
cslszoloszerszamot elkészitjuk. Egy 50—50
mm_atmér6ji keményfahengerbe ™ — al-
kotoirdnyba —furatokat készitiink, a hen-
gerga]ésto_t a furatokhoz csatlakozoan
eflirészeljik, s a réshe csiszolgvéaszon-
darabkakat fdzink. Nagy fordulatszam-
nal valé kireptlésiket 'egy,—eg_)&,, a sze-
mekbe dugott fa- vagl)q/ fémpalcikaval aka-
dalyozzuk”meg, A fahenger két véglapjat
fémlemezb6l készult zardélappal zarjuk Tle,
hogy a vasznak és a palcikék tengely-
irAnyban se repulhessenek ki. Készile-
kiunk hasznélata csiszol6gépen vag&/,fL’Jr()-
gépen — gyors fordulaton — Igen kényel-
mes.

A megmunkalas kozben matt felile-
m tlivé valt munkadarabok fényesltésére,
pollrozasara fokozatosan finomabb csi-
szolovasznat, majd disznozsirba, olajba
vagty petréleumba  kevert Igen finom
kréfaport hasznalunk. A rétaporos
flnomcslszolas utan puha flanelldarabka-
val és krétapor nélkuli zsirral, olajjal,
etréleummal fényesitjuk a munkadara-
ot, s befejezésul” egészen széraz rongy-
gyal attoroljik. Pollrozéasra rongykoron-
got Is hasznalhatunk.

Mq,an¥a%t§rgyalnk feluletére  flitott
mtivel Kkészithetiink rajzokat, felirato-
kat. A td Aaltalaban kis sorjat hagy a
horony mindkét oldalan. Ezt “finom “csi-
szolovaszonnal vagy kapardszerszammal
tuntetjuk el, s utdna a hornyot szines
tussal’vagy nltrofestékkel téltjuk meg.

EV;«** FQLAMVU A
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LABKAPCSOLO
NAGYITASHOZ

agyitdskor, mdtermi fel-
N vételek készitésekor fon-
hogy mindkét ke-
zlink szabadon legyen.
llyenkor tehat nagyon jo
szolgélatot tehet egy egy-
szer( labkapcsold, amelyet
hézilag Is kénnyen elkészit-
hetiink.

Egy er6sdramu cseng6-
nyomd kozéps6 részére ru-
galmas fémlemezt hajlitunk,

tos,

LAGYITO ELOTET

z élesen rajzolé fényke-

pez6objektivek sok” té-

mahoz "nem megfelel6k.
A szaklzletekben azonban,
sajnos, jelenleg nem lehet
14gyité " el6tétet vasarolni.
Az" lgazi ezermester llyen
esetben sem johet zavarba,
s 0Oreg nylonharisnyabol Is
készithet magéanak Jol hasz-
nalhato Iagh/lto elGtétet.
Tudjuk, ~ 9|gy a fény a
rések " szelénél,” az éles’ vo-
nalak . mentén elhajlik,
megtorik. Ha tehat az ob-
jekfiv elé finom racsot te-
szlink, az 4thaladé fény egy

s erre megfeleléen kifara-
gott  torl6gumlt  hazunk.
Igy a mélyebben elhelyezett
nyomdgomb labbal Is md-
kodésbe hozhat6. A nyomo-

gomb hazat célszerd alul
szigetel6szalaggal ergsen
kordlcsavarni, nehogy elre-
pedjen, ha a sziukségesnél
er6sebben ralépnénk.

ROSSZ NYLON HARISNYABOL

része a racs szélai mentén
megtorik, elhajlik, s az ob-
jekiiv rajzat ‘lagyabba te-
szi, Kitlin6 racs a vékony-
szald ne/lonharlsnya is,
amely a fénynek csak egé-
szen “elenyész0 részét nyeli
el, s igy ‘az expozici6és iddt
nem kell meghosszabbitani.
Az el6tét elkészitéséihez az
objektlvre ill6 méretl, két-

részes — nem csavarmene-
tes — szdréfoglalatot szer-
zink be. A foglalat belsg

gy(rijére rafeszitjuk a ki-
valasztott harisnya lehet6-
leg hibatlan részét. A fogla-

lat alatt J6I megcsavarjuk,
vigyazva, hogy egyenletesen
feszaljon ki. "Ezutan szoro-
san tartva belenyomjuk a
foglalat ~ kilsé ~ részére,
amelynek  bels6é  oldalat
el6bb egyenletesen  beke-
nink ragasztéoval. Ha a ra-
gasztds “megszaradt, akkor
a harisnyat” koézvetlenul a
bels6 gylrd alatt éles kés-
sel levagjuk. A Jol kifeszi-

tett harisnya nag?/ terhelést
kibir, de "ha valaki mégis
Jonak latja, két vékony,

hibatlan tveg kézé is beszo-
rithatja, Az “lUvegek péarhu-
zamossagara azonban na-
gyon wgzazzunk., -

Ha fekete, vékonyszalu
harisnyat hasznalunk,” csak
a vonalak rag)za lagyul. Mi-
nél vilagosabb a sz(r6 anya-
ga, annal Inkabb csdkken
a fény-arnyék ellentét is.
Mennél messzebb van a la-
gyité az objektivtél, annal
er6sebb a lagyltas.

Lagyité el6tétiinket alta-
laban™ hangulatos témak-
hoz, egyes "csendéletekhez,
s legf6képpen portrék ké-
szitéséhez  alkalmazhatjuk.
Hasznalhatjuk természete-
sen nagyitashoz s, llyen-
kor az @arnyékos részek la-
gyulnak erdsebben.

Galambol Ferenc



utdm mindig egy foggal mozdit tovabb
ng fogaskereket. Az aramkoér en-
nel is meg van szakitva, s a fogas-
kerék csak a megfelel6 6raban enged
érintkezést. Ezen az 6réan belul aztan
csak a bakelitkorong beéllitdsa donti
el, hogy készllékiink melyik percben
kapcsol.

I16sz6r a szerkezet dobozat készit-
juk el 5 mm, vastag rétegelt lemez-
6l. A doboz mérete kb. 10X8X4,5
cm. Homloklapjanak méreteit az 1
abra mutatja. Minthogy a doboz
majdnem teljesen zart és fabol ké-
szill), a Kkulon szigetelésre nincsen
gondunk. A tengelyeknek 2, illetve 3
mm-es lyukat furunk. A keres6ab-
lakot lombf(irésszel vagjuk ki. A ten-
elyek masik végéhez 3 mm vastag
abol készilnek a tartdlécek.

A fogaskerekeket a 2. abra szerint
fémlemezb6l vagjuk ki. A kis nyel-
vecskét mer6legesen visszahajlitjuk,
ez nyomja majd Ossze az érintkezb
lemezeket. A szdmbeosztast papirko-
ronlt_Lra rajzolva ragasztjuk ra. Ten-
elyként vékony szoget forrasztunk

ele. A tengely végét atdugjuk a
homloklapon — mikozben meg egy
2—3 mm vastag alatétet hazunk ra,
hogy a fogaskerék ne sarlodjék a
falon — s kivul fémgombot™ vagy
nyelet forrasztunk ra.

Az érintkez6-lemezek elkészitése
a 3 &bra alapjan igen koénnyi. Ha
ezzel elkészaltink, a helyére is te-
hetjik a fogaskereket (4. dalbra).

Tovabbi mesterkedések

A >>vezérten%ely- lapos végét ke-
ményfa-hengerbe szoritjuk. A henge-
ren kis furat van, ebbe er@sitjik az
ora tengelyének végét. Oldaldba kis
fapalcat enyvezink — »mutaténak-*.
Az oOratengely rogzitésekor ennek és
az igazi mutatonak mindig péarhuza-
mosan kell allnia.

A homlokfal mellett beltlrél 15 mm
hosszi fémlapkéat forrasztunk a ten-
gelyre_a mutatoval 160 fokot beza-
roan. Ez mozgatja a fogaskereket. Ez-
utan a tartoléc 34. abran a) rahizésa,
s az alaplapba val6 rogzitése kovet-
kezik. A tengely tovabbi részére fa-
rudat kell hdznunk, amelyen egy fa-

henger foroghat. Erre van er6sitve a
bakelitkoronE (a 4. &brén l%)

A B) érintkez6 lemezek felszerelé-
séhez az 5/b abra ad tanacsot, a kap-
csolasi rajzot pedig az 5/b abra mu-
tatja.

Hogyan allitjuk be az id6t?

A hengier, -amelyre a bakelitkoron-
got er@sitettiik, a tengelyen elforgat-
haté. Erre az id6pont beallitdsa miatt
van szilkség. Hogy a henger és a
tengely a megfelel6 kélcsonhelyzet-
ben mindig rogzithet6 legyen, ezért a
6. abra alapjan készitsiink a ten-

gelyvégre mozgathatdé fémlapkat,
amely mindig a kivant vagatba il-
leszthetd.

Ahhoz a réshez, amelynél a szerke-
zet éppen egész Orakor kapcsol be,
irjunk nullat Ett6l balra szdmozva
5,10, 15... percet irjunk a tobbi rés-
hez, ami annyit |Jelent, hogy ezekbe
illesztve a tengeﬁ Iag)kéjét 5 10, 15
stb. perccel kés6bb fog csak készi-
l1éklnk bekapcsolni.

Az odrakat a figyelGablakon allit-
juk be. Mindig annyit, amennyi a be-
allitas ideje és a kivant idépont ko-
zOtt van. Tehat, ha példaul 6 dra
30 perckor bedllitjuk a készilékin-
ket, hogy 10 6ra 15 perckor kapcsolja
be a magnetofont, akkor a 4-est al-
litjuk be az ablakban. Ugyanis egy
tort orank van (6,30-t6l 7-ig) és ha-
rom egész (7-t6l 10-ig). Minthogy 10
oratol szamijtva 15 perc mdalva kell
kapcsolnia készilékunknek, ezért a
vezértengelyen a 15-6st allitjuk be.

Greguss Ferenc
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iutdn  episzképunk dobozéanak
M legf6bb alkatrészei mér elké-
szultek, munkankat tovabb
folytatjuk, s elészor a rendelkezé-
stinkre all6 vetit6objektiv foglalata-
nak kialakitisat vesszik sorra. Mar
tudjuk, hogy episzkopunkhoz a meg-
feleld fén%erejt’] és Eyﬂtévu fénykeé-
ez8gép-objektiv csakugy felhasznal-
atd, mint az Urania Ismeretter-
jeszt6 Boltban vasarolt vetit6lencse.
Ezért a kovetkezékben az optika be-
foglalésara is tébb megoldast ismer-
tetlnk.

Valtozatok az objektiv-foglalatra

Fémcs6b6l készilt foglalatra két
megoldast is bemutatunk az 1. ab-
ran. Mindkettének két egymasba
ill6 fémcs6 a lényege. A fényképezo-
gép-objektiv eredeti foglalata a belsé
csO felsd részébe van erdsitve. A be-
er@sités csavarmenetes, mert a leg-
tobb fényképez6gép-objektiv csavar-
menetes végzddeésa.

A Kivetitett kép élesre allitasahoz
szUkséﬁ van az objektiv tavolséga-
nak allitdsara is, Az elmozditas -le-
het6sége legalabb az objektiv gyuj-
tétavolsaganak 20—25 szazaléka le-
gyen. (150 mm-es gyutav esetében
tehat 30—37 mm.) Az 1. dbran a két
cs6 egymashoz valé elmozditasara
két lehetdséget lathatunk. A balol-
dali véltozat esetében a két cs6 csa-
varmenettel kapcsolodik egymashoz.
Barmilyen menetemelkedés megfe-
lel. A jobboldali valtozat esetében a
két csO egymaésban csUsztathatd. A
bels6 cs6ibe csavar van forrasztva, a
kils6 cs0 pedig ferden fel van hor-
nyolva. Rogzites céljabol szarnyas
Aanyascsavart csavarunk a horony-
ban'elmozdul6 csavarra.

A kulsé csdvet mindkét esetben
p>eremmel rogzitjik az episzkop-
doboz fels6 Iemezének geometriai

in

kozéppontjara. El6z6én a kijelolt
ponton természetesen megfelelG at-
mér6ji nyilast vagunk. Hogy a pe-
rem hol helyezkedik el a csévon, azt
az objektiv gyujtétavolsdga hata-
rozza meg. 150 mm gyutav esetében
a gylrd a cs6 felsd részére kerdl.
Minel nagyobb az objektiv glyl]jt{)-
tavolsaga, annal lejjebb kell Tennie
a gylrldnek. A pontos elhelyezést
legcélszeribb Kisérletekkel megha-
térozni. A kils§ csovet ezutdn a ka-
riman atdugott csavarokkal ergsit-
juk az episzképhaz fels6 lemezéhez.

Faitdl is készithetlink foglalatot

— Els6 kozelménylinkben méar ramu-
tattunk, hogy a legjobb eredményt
?yarl fényképez6gép-objektivokkal
ehet elérni. Minthogy azonban ol-
vasOink ebben a tekintetben alkalmi
vételekre vannak utalva, kisérlete-
ket végeztink az Urania Boltbhan
vésarolhatd optikakkal is. Viszony-
lag jo eredményt 2 db 609-es szamu
ragasztott lencsével értiink el. Meg
kell azonban mondani, hogfy a kive-
titett, kép még ezekkel a lencsékkel
is kissé életlen. Képek kivetitése
esetében az életlenség még nem za-
vard, a szbveges részek azonban ne-
hezen olvashatok. A 609-es optika
adatai egyébként a kovetkezék:
f—293,5, atmérdje 68, vastagsaga 11

mm.

Ezekhez a lencsékhez a 2 4bran
mutatunk be foglalatot. A foglalat
valamennyi alkatrésze esztergalas-
sal, fabol készil. iEgy lencse keril a
belsd tubus felsd, egy pedig az also
részébe. A lencséket egy-egv fa%y”-
rivel agy er6sitjik a foglalathoz,
hogy a lencsékre szoritott gy(riiket
hozzicsavarozzuk a foglalathoz. A
kilsé gydr( szintén fabol keészil.
Az objektivakat magaban foglald
belsé tubus ebben cslsztathatd. A
kuls6 gydir(t er6sitjik az eplszkop-
doboz fels6 lemezére.
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Reflektorok, 1zzok

A kovetkezd lépés a két reflektor
elkész|tése. Anyaguk FO,6—1 mm-es
fényes aluminiumlemez. Hosszuk
190 mm. Meghajlftasuk sugara 60
mm. Fontos a rajtuk levé 45 fokos
egyenes rész kialakitasa, mert enél-
kul az izzok képe "is_jelentkezik a
kivetitett képen és vilagos foltokat
okoz (:f ébra?. Két-két anyascsavar-
ral régzitjuk &ket a fels6 lemezhez
és az oldallemezhez (4, abra).

Az izz6k foglalatait a két hosz-
szabb oldallemezre er@sitjuk fel. A
foglalatok kozéppontjanak kijeldlé-
sét az 5 A&bran lathatjuk. Az izzdk

cseréje, illetve becsavarasa egyéb-
ként™ Ggy torténik, hogy az egyik
hosszabb ™ oldaUeruezt lecsavaroz-

zuk, helyiikre tessatt%az izzokat, s
végul visdzaesavarozzuik az oldal-
lemezt is. AVAYS)

A vet .t6tilkr6t — amely lehet egy-
szer( borotvalkozo-siktukof is —"a
fels6 lemezre er@sitjuk. A 'tukérhoz
konzervdobozbdl keszithetink egy-
szer(i foglalatot BpiszkéEunk meg-
felel6 beallitasahoz egyébként a tu-
kor allasszogének valtoztatasara is
szilkség lehet. Ezért a tukrot véallas-
tengelyre erésitjuk, s a tengelé/
egylk végére menetet vagunk (6.
abra). Tengely egyebkent dgy is ke-,,|
szithetd, hog?/ vallas kiképzés
lyett a tenge %/re utkdzégyardt for-
rasztunk (az 5. abra jobDboldal rész-
letrajza). Jiti

A tukortengelyt két né?( zetacél-
bol készult tartoba szereljuk. A tar-
tok fels6 részébe a tengelynek ét-
mend furatot fdrunk, s a furatokba
hajtott csavarokkal er@sitjik &ket
belulr6l a dotoz fedGlapjahoz]|7.
abra). A tengely rogzitésére recés
vagy szarnyas anyat hasznalunk. A
tukor hatlapjan vezetett és a tikor-
foglalathoz = erdsitett  lemezpéntot
forrasztjuk a véllaatengelyhez.

Valtozatok a labszerkezetre

Episzkopunk alsé részérték kiala-
kitdsdra ismét sok valtozat lehetsé-
ges. Megoldhaté ugy Is a probléma
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hogy egyaltalan nem készitink all-
vanyt. Ebben az esetben a Kkiveti-
tend képet az asztalra helyezziik,
majd erre tesszik ra az egész episz-
képot. A célszerlibb kezeles érdeké-
ben ebben az esetben a tukdortartok
kozé fafogantyut szereliink (4. abra).

Egyszerli labszerkezetet készithe-
tink,,*» 8. abran lathaté6 modon. Eb-
ben az esetben alul a doboz vézéba
harom labat csavarozunk. Sziikség
Van ezenkivil ellenstlyos felfogo-
asztalra is, amelynek az a rendelte-
tése, hogy a Kivetitend§ képet az
lveglapnak szoritsa (9. é&bra). Ha
ugyanis™ a vetitésre keriil6 kép hul-
lamos, a vetitett kép is életlen lesz
egyes részekerrtlnnek a valtozatnak
azonban az a hatranya, hogy nagy-
méretli  konyvek, folyoiratok nem
férnek el a [dbak kozott.

Az 5. &bran lathat6 véaltozat ezen
a probléméan Is segit A rajzon jol
lathat6 az allvdny meghosszabbitésa,
amelynek elkészitése az ezermester-
nek ‘igazdn nem nagy gond. A le-
mezb6l hajlitott labak bels6 olda-
lara azonban célszerli merevitést Is
alkalmazni.

Erdekes valtozat lathaté a 10. &b-
ran is. Az eIIensUI?/os megoldast itt
rugés felfogoasztal helyettesiti = A
tukor és a vetit6objekiiv” elrendezése
is mas. Akiinek van gyakorlata a
barkacsolasban, rajzunk alapjan ezt
a megoldast is elkészitheti.

Kezelést tanacsok

Az 0Osszedllitdshoz és a kezeléshez
egyébként a kovetkezd tanacsoké4
célszerd megszivlelni-

1 Az alaplemezre (gy szemeljik
fel az Uveglapot, hogy az Oléin mi-
nél kevesebb fény jojjon lei. Esetleg
fekete vaszonbol fényei7aré burkola-
ta bj, készithetiink az alsd rész koré.

2. Szell6zényilasokat ne készitsiink
a hazon, mert a kisz(ir6d6 fény za-
varja a vetitési. Ha a felmelegedés
mar nagyon er@s, inkabb tartsunk

néhanyperces sziinetet a vetitésben.
S. Z.



AZ EZERMESTER NAGY BARKACS-VALLALKOZASA
L N o
KAJAKOT EPITUNK

nak tesziink most eleget,

amikor lapunk hasab-
jain csonak épitését Is napi-
rendre tlzzik. Szandékun-
kat sok tervezgetés ellizte
meg. Sok fejtorést okozott
a megfelelé csénaktlpus Ki-
véalasztasa, megtervezése
stb. Végul Is a Magyar

Kajak €s Kenu Szdvetség
sietett az »Ezermester-
kajak tervrajzainak és épi-
tési leirdsdnak kidolgozésa-
val segitséginkre.

Az  »Ezermester« egy-
személyes tlrakajak. Ki-
forrott konstrukcié, J6 né-
hany példadny ringat6zik
mar bel6le a magyar vize-
ken. Teljesitményi adatai a
kévetkez6k: sebessége allo
vizben 6—6 km/6, teher-
birdsa 1SO kg. F6bb méretei:
hosszlsdga 520 cm, széles-
sége 56 cm, magassaga b6
om, sulya 18 kg.

Cs6nakot épiteni termé-
szetesen nem Kkis gond, nem
egyszerl feladat. Megfeleld
barkacs-gyakorlat nélkil
nem Is remélheté a siker.
Leirdsunk Is a gyakorlott
ezermestereknek készlt.
Nem Is térink ki részletek-
re, Inkdbb csak az aprolé-
kos tervrajzokhoz adunk
Gtmutatést.

Kajakunk elkészitésének
teljes leirdsa az Ezermes-
ter harom szadmaban keril
lekozlésre. Az elsé alka-
lommal az el6készit6 mun-
kakat, az anyagszikséglet
egy részét munka
megkezdését vesszik sorra.
A kovetkez6 alkalommal
leirjuk a kajaktest befeje-

Olvaséink régi kivansaga-

zését, majd a harmadik
kdzleményben a szerelvé-
nyek, lapét, kormany,
fenékdeszka stb. Ismerteté-

sét adjuk. A gazdag rajz-
anyag kozlése nem koveti
egészen ezt a beosztast. igy
pl. a bordakontdrok rajzai
csak a kdvetkez6 szamunk-

ban kerilnek sorra. De biz-
tosan Igy is akad munka
addig az el6késziletekkel.

AZ fiPITESHEZ SZUK-
SEGES SZERSZAMOK a
kovetkezék: finomfogu fi-
rész, simitégyalld, finom re-
szel6, 10 mm-es vésd, 0,29
kg-os kézi kalapacs, 0,550
kg-os alatarté kalapacs, ko-
zepes csavarhuzé, kombi-
néltfogd, kézi amerikéner,
15 és 25 mm-es fur6beté-
tek, spatula, marokecset és
lakkecset.

el6készité munkak:
A terv szerinti &llvany el-
készitéséhez nincs szlikség
kilon magyarazatra. Egyéb-
ként az allvany megfeleld
hosszlsadgl és merevségl
két bakkal, vagy asztalra
fektetett parhuzamos oldall
létraval is J6l helyettesit-
hetd.

A FURESZELT BORDAK
Elkészitésé: vegylink
100—120 cm hosszl, 30—55¢cm
széles, 2,4 cm vastag csomo-
mentes kdrisdeszkat. Raj-
zoljuk fel ré& a kovetkez6
szdmban  kozlésre kerul6
bordakontirokat. Elegendé,
ha csak az egyik oldai bor-
dait rajzoljuk fel, mert a
deszka vastagsagaban valé
félbeflirészelése utdn a ma-
sik oldal bordéit is meg-
kapjuk. Ezzel a modszerrel
az  Osszetartozé  hordak
szimmetridja is biztositva
van. Ugyeljink a'fa szal-
irdnyara, mert ha ez meré-
leges a bordédk vonaldra,
bordéink kénnyen elpattan-
hatnak- Kivagas és félbe-
flirészelés utdn a bordékat
lecslszoljuk.

A HEVEDEREK ELKE-
SZITESE: A borddk Kkiva-
gasa utdn megmaradt hulla-
dékra felrajzoljuk, Kkivag-
juk,-majd lecslszoljuk a he-
vedereket is. Ezek az &ssze-
tartoz6, “bordak' kotéséhez
sxiU(gftg8pek.

a gerinc Elkészité-
sé: Erre a célra 450 cm
hosszl 25x25 cm méret(i
csomémentes  fenyGfalécet
hasznélunk. Az egyik olda-
l4t a terv szerint megélez-
zik, ez lesz a gerinc kilsé
oldala. Hosszat a t6kék
kozé beszabjuk, végeit pe-
dig a tervrajz szerinti lapo-

lassal a t6kékhez csatla-
koztatjuk. Végil a gerinc
teljes hosszat lecslszoljuk.

a koszoridk Elkészi-
tésé: Vesziink 2 db 520 cm
hosszl, 25x15 cm-es cso-
moémentes feny6falécet. A
nagyobbik oldalab6l a rajz
szerint 15x05 cm-es hor-
nyot gyalulunk ki. Ha a
gerinc vagy a koszoruk tel-
jes hossza egy darabbdl
nem biztosithatd, készilhet-
nek két darabbol Is. Kotési-
ket a gerinc és a tékék
kapcsolatdnak megfeleléen
lapolassal  és ragasztott,
csavarozott kotéssel készit-
juk el. Vigyazni kell, hogy
a toldds kovetkeztében a
gerinc, Illletve a koszorl
vonala ne torjon meg. Csa-
varozashoz 25 mm hosszl
aluminium- vagy rézcsava-
rokat hasznalunk. Ragaszt6-
anyagunk itt Is és a tovab-
biakban is csak kaurlt enyv
lehet, mert ez a viz hatasara
nem bomlik el és nem
veszti el ragasztoképességét.

AZ ORR- ES FABTOKTfiK
Elkészitésé: vegyink ss
cm hosszl, 15 cm széles és
2,4 cm vastag csomémentes
kérisfadeszkat. Rajzoljuk
fel r4 a terv szerinti orr- és
fart6kéket, majd a tékéket
AMirészeljuk, megélezzik,
kihornyoljuk és lecslszol-
juk. Figyelmesen elkészit-
Juk a gerinchez val6 csatla-
kozasok*tis,

a "Bordak, hevede-
rek OSSZEALLITASA: A
bordak gerinc fel6li végét
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FARTOKE

TARTOBERENDA
BAKFEJ-------- -

HEVEDER

BAKLAB

HEVEDER

<foucm

BAKFEJ 10/12 IDEIGLENES OSSZEKOTOLEC!

HEVEDER 2 5 /5 kajak épits allvany a
TOKEK, BORDAK, HEVEDE-
REK, KOSZORUK, IDEIGLE-
NES OSSZEKOTOLECEK ES
GERINC ELRENDEZESEVEL'
(PALANK BORITASNELKUL)

LAB 5/fO

HEVEDER25/5
BORDA 9/15

20/25 ALUMINIUMFAI SAVAK]
BOROAVALL CSAKA
3. ESfO. BOROANA'
ALUMINIUMSZEGEK
BORDA 9/t5
HEVEDER 9/50

260cm

TARTO GERENDA-

ABORDAK ESA HEVEDEREK OSSZE-
EROSITESE u tan kivagjukbelsluk
AGERINC-FESZKETES A FENEKEN
ESETLEGOSSZEGYULO VIiZNEKA
BEULOHOZ VALO OSSZEOMLOIVYI-
LASOKAT -&S5ALUMINIUM
\ CSAVAR

GERINC25/25

PALANK5 /4 5
ALUMINIUMSZEGEK
15/25
_ VIZATOMLONYILAS
ROGZITES HEVEDER9 /50 BORDA 9/15
~ ' IDEIGLENES OSSZEKOTONEVEDER . .
£25 (50 BORDA 9/15-* IOEIOLENEiROOSGZfTES
KOSZORU 15/25 ’
k
15
EPITESISIiK jL £1
IDEIGLENES
OSSZEKOTO
HEVEDER
+v 25/50
ff/-
RESZLET

(BORDA, KOSZORU CSOMGpont)



,a kivagott hevederekkel
enyvezve, szegezve 0ssze-
kotjuk. A szogelés el6tt a
szogeknek 15 mm-es far6-
val fészket készitink. A
csénakszég 20 mm hosszd.
2 mm vastag. Anyaga csak

aluminium vagﬁ/ réz lehet
A bordak evederezése
utdn kivagjuk a gerinc

fészkét és a fenéken a viz
Osszefolyéasat biztositdé ha-
romszogalaku nyilasokat,
tovabbad a koszoruk fel6li
végeken a fészkiket is.

A VAZ OSSZEALLITASA:
A gerendara pontos kiosz-
tds szerint a bordak és t6-

kék helyének megfeleléen
20/60-as vasszdggel 80 cm
hosszu, 3X2 cm-es ldeigle-

nes 0Osszekotbléeeket erdsi-
tink. Az o&sszekdtéléceken
kijeloljuk a kajak hosszten-
gelyét, az elsé és az utolso
O0sszekotblécre kajakunk
hosszanak megfelel6en egy-
egy facsavarral felergsitjuk
az orr- és fart6két, majd
pedig a koszoruléceket Is.
de ezeket nem csavarral,
hanem 20/60-as vasszdggel
rogzitjik.

A koszorulécek végeit la-
polassal, enyvezve és 35
mm-es réz- vagy alumi-
niumcsavarokkal, = betétha-

sab kdzbeiktatasaval, az
orr- és fart6kékhez csatla-
koztatjuk. A csavarok he-

lyét 25 mm-es faréval el6-
turjuk. Az 0&sszehevedere-
zett bordakat a bordakiosz-
tds szerint felallitjuk a ko-
szorulécek kozé, végeiket
eléfards utan 25 mm-es réz-
vagy alumlInlumcsavarral a
koszorukhoz kotjuk. A ko-
zéps6 kivagott horonyba be-
fektetjuk a gerincet és —
mint a koszorukat — egy-
egy 35 mm hossza alumi-
nium- vagy rézcsavarral
eléfaras utan a bordékat
0sszefogd hevederekhez
kotjuk. A gerinc két végét
enyvezve, lapolva 2—2 db
33 "'mm hosszU réz- vagy
aluminiumcsavarral az orr-
és fartékéhez Illesztjuk. A
t6kéknek a gerinccel és a
koszorukkal val6 taldlkoza-
sét dsszegyaluljuk.

Ezzel kajakunk vazéanak
felallitdsa befejezédott. A
miiszaki leirast, a tovabbi
anyagszikségletet és Ismer-
tetéstinket kovetkez6 sza-
munkban folytatjuk.
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Megnevezés

Orrt6ke (kd@risfa)

Fartéke (kéris)

Gerinc _(feny6

Koszora (fenyd) .

Flrészelt borda (kéris)

Bordaheveder (koris)

HaH,Iitott borda (kéris)

Palank (fenyd

Palank (fenyd

Kereszt tetétartod (feny6)

Hossz tetétartd (feny()r)j

Habléc tartdo iv (fenyd

Habléc tartd iv fenP/(i

Habléc (ragasztott lemez)

Tet6lemez Ezragasztott
lemez

Habléc fels6 szeg6 (KOris)

Habléc als6 szegG (KGris)

Habléc dsszefogd hasab
(kdris

Koszoryléc 6sszefogd hasab

S(erYO, (feny®)
zegélyléc (fenyd

Orr-farté fedd "lemezke
fkorls),
emez Is

Fenékdeszka (fenyd)

Fenékdeszka heveder

lehet aluminium-

Kormanypedal Jarom
Gris) .
Korméanypedal (koris
Kormanylapat (koris
Kormanylapat Jarom
(kdris)
Kormanylapéat Jarom ék
oris
Lapét széar (fenyd)
Lapat toll (3 mm-es ragasz-
tott lemez kétszeresen)
Kajaktart6 tamasz (fenyd)

FEMSZERELV&NTEK
Labkormanytart6 heveder
vas

Labkormaénytartd csé belsé
réz

Labkorménytarté csé kilsé
réz

Spirélrugé (acél) i
Szemescsavar a kormany-
zsin6rhoz (réz, esetleg

vas) o

Kormanyzsinér (acél-
sodrony) .

Cs6darab"a zsindr atveze-
téséhez (réz, esetleg
aluminium) .

Lénc a korményzsindr alli-
tasahoz (képlnger lanc)
aluminium

Karabiner a korméany-
zsin6rhoz (acél)

Kengyel a kormény
roégzitéséhez i B

Csapszeg a kormény rég-
zitéséhez (réz, esetleg
aluminium)

EOY ZEK
Db

290 X220X28
220X160X25
4,900 X 25 X 25
2 5200X25X15
350—200X15X 9
250-80 X50X 9
320—-170X16X3
5200X45X 5
3,500X45X5
300—60X25X 8
2,400X15X10
950X150X 24
200X100 X 24
2,100X12X3
1,100X 300 X 3
2,100X10X4
3,100X10X4
60X20X20

50X 25X22
5,200X18X8
120X40X20
1,200X250X10
250X25X8
300X30X15
60X50X8
280X250X 8
250X 60X8
25X10X8
1,800X40X40
500X 220 X 6
500X150X34

250X10X3
13 «

180

150X 100

8 10/20
7 fm 20

20X5 0

1,000

220X10 X2

1 250X5 0

Méret mm-ben

.
*

.o
.o
*o
.o
.o
.o
*o
.o
.o
«

o*
o*

«

o*

o*

* *

Jelmaﬁyarézat: * —nyers méret, *° — megmunkélt méret,
a hossz esetleg lehet valtozo.
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HOGY NE KALLODJEK EL

A CERUZA ...
M helyiinkben, konyhank-
ban a sok holmi kozoétt

konnyen elkallédik a ceru-
za. Megel6zhetjuk ezt, ha a
végébe kis vascsavart haj-
tunk, s a falra, buator olda-
lara kis kengyellel magnes-
patkét szerelink. A magnes
magahoz vonzza a ceruza
végébe hajtott csavart, s
igy ceruzdnkat a megszo-
kott helyén mindig meg-
taléaljuk.

BIZTONSAG]
HAMUTARTO

Ha hamutartonkra széja-
val lefelé forditott tolcsert
helyeziink, s a tolcsér vé-
gén dobaljuk be az elégett
gyuféat, elszivott cigarettat,
egészen biztos, hogy a zsu-
folt munkaasztalon sem
okozunk soha tuzet.

NEM SERUL MEG A FAL...

A nehéz buatorok leverik
a festést, vakolatot a falrol,

0TIU3IM

ha véletlenul nekittédnek.
Megakadalyozhatjuk ezt, ha
labukhoz vékony™ deszkabol
hornyos (tko6z6t csavaro-
zunk a padléhoz.

biztonsagi
TINTATARTO

Nem ddélhet fel az aszta-
lon a tintds-, tusoslveg, ha
elkészitjik hozza a rajzon
lathatd “tartéallvanyt. Az U-
formaju talpat fémlemezhdl

vég}uk”ki és hajlitjuk meg.
A “fels6 részén 'két furatot
készitink a lagyvasdrothol
készitett -tengelynek-, me-
lyet az £'1ve% nyaka korul
megcsavarunk. Az aljba fart
lyukon Keresztil rajzszeg-
gel erésitjik allvanyunkat
az asztalhoz.

FURATHELYEK
PONTOS ATMASOLASA

Ha illeszked6 faalkatré-
szeken tobb, azonos tavol-
sadgban elhelyezett furatot
kell késziteni, a pontos &t-
maésolashoz csak egy Indigo-
papircsikra és egy beféttes-
liveg-gumlszalra van szlk-
ség. El6szor az egyik alkat-
részen pontosan kijeldljuk
a furatok helyét, majd el Is
készitjuk a lyukakat. Ezutan
az alkatrész végére — »ma-

solads« felével kifelé — a
gumiszalaggal rdszoritjuk
az Indig6t, majd igy felsze-
relve az |Illeszked6 alkat-
résznek arra a pontjara he-
lyezzik, ahol a csatlakoz6
furatokat kell elkésziteni.
Egy erGteljes nyomés azin-
digéval felszerelt alkatrész-
re, s az Indig6papir -jovol-
tdb6l« a maésik alkatrészen
maris kirajzolédik a ponto-
san &tmasolt furatok helye.

HA IVELT MUNKADARA-
BOT KELL CSISZOLNI ...

ivelt faalkatrészek hajla-
tainak csiszoldsa meglehet6-
sen nehéz munka. Egy kb.
15 cm hosszt cs@darab,
amelyre a cslszol6papirt ra-

csavarjuk, nagyon JO szol-
galatot tehet ilyenkor. A
cs6 Aatmér6jét agy kell

megvalasztani, hogy Illesz-
kedjék a csiszolt ivelt feli-
let sugardhoz.

1X9



Mindentudd
LEMEZHAIJLITOGIP

Ghelyinkben sokszor

bonyolultabb  lemez-

hajlltadsl feladatok |Is
adédnak, s ezeknek elvég-
zésére a marciusi lapsza-
munkban Ismertetett egy-
szer(i lemezhajlitbgép mar
nem elegend6. Minthogy
sokan vannak, akik szoro-
sabb  »baratsdgot» Is sze-
retnének kotni a lemez-
munkakkal, ezért korabbi
kézleményink Kkiegészitése-
ként most leirjuk egy nagy

gép szerkezetét és elkészi-

tését, amellyel bonyolult
hajlitdsi miveletek 1Is el-
végezhetdk,

KULONFELB
ALAKITORUDAK
Gépunk és valamennyi
tartozéka keményfabol ké-

szll, er6s és tomor kivitel-

ben. Csukléspantjai kb. 6
mm-es  acéllemezek (8
abra). Az asztal és a ra-

hajtélap alsé, 49 fokos Kki-

teljesitmény( lemezhajUt6- vagasa ugyan gyengiti kissé
>mk uuez
Zi'-os lerifa
SNl
LYUK é
aAi/rdcum*nein
iwTOHOfonr
AUOCSATAR

nmATUAIAK rénlo csam/u/ nak

fao

YAHINTOAI

a szerkezetet, de lehet6vé
teszi a lemezek visszafelé
valé hajlltasat Is.

A bemutatott négyfajta
alakitérad (A, B, C, D) a

legtébbszér eléfordulé mun-
kékhoz és hajlitadsi alakok-
hoz elegendd. Ezek is ke-
ményfabal készllnek, a
sziikséges helyen lemez-
boritassal.

Szereléskor arra  kell
tgyelni, hogy a csapok
tengelyvonala  egybeessék,
kiulonben az asztal és a ra-
hajtélap élei nem lesznek
parhuzamosak. A csuklos-
pant elrendezésénél tehéat a
menetes csapot (csavart) a
lapok metszéspontjara kell
kdzpontositani (2. &bra). Az
alakitérudak rogzitésére
szolgélé csavarokat az asz-
tallapba eresztjuk, a réa-
hajtélapon pedig e csava-
rok szarnyas anydinak meg-
felel6 furatot sullyesztiink
be, amelyet — az esetleges

kopas miatt — még ki Is
perselyezhetiink.
A réhajtélap fogantydja

ugyanolyan és a mdveletet



Is ugyantgy végezzik, mint
a kordbbi lemezhajlitogép
esetében. Ezzel a géppel
azonban mas megoldasokat
— pl. visszahajlitdst — is
készithetink. Az alakltéru-
dak egyébként a korabbi
tipust géphez Is hasznélha-
tok.

HAJLITASI
lehet6ségek
Mindentudé gépinkon
(vagy alakitérudjal segitsé-
gével a kordbbi tipusu gé-
pen) a k&vetkez6 hajlitasi

munkék végezhet6k el:
Részleges hajlitds (3. &bra)
esetében a gépet satuba
fogjuk és a réahajtélapot a
szlikséges mélységig hajlit-
juk. A hajtds szélességét
ebben az esetben egy fa-
témb adja, amelyet szorito-
csavarral a réahajtolapra
erdsitink. Ugyanezt az el-
rendezést  visszafelé valo
hajlitas esetében is alkal-
mazhatjuk (4. &bra).
Sokszor hasznalt lemez-
kotési méd az an. korccal
val6 ralapolés, Illetve pere-
mezés. Korcot a D mintaju
alakitéraddal készithetiink.
Ha a teljes hajlitasi hossz-

ban (kb. 300 mm) akarunk
korcot késziteni, akkor el6-
szOr célszerli az A vagy B
alakitéraddal peremezést
csinélni. Ez a miveiét csak
a nagyteljesitményl gépen
végezhetd el.

HosszU vagy csatorna alakd

hajmésokat az els6é tipusd
gépen az A (vagy keske-
nyebb hajlitadsok esetében a
B) alakitéraddal készithe-
tunk. Az 0. 4bran bemuta-
tunk néhény, a gépeinken
elkészithetd hajlitasi for-
mat. A B rudat kis, zart
keresztmetszetek hajméasa-
hoz is felhasznalhatjuk, de
ebben az esetben a hajlit6-

gép nem zarja teljesen a
kivant fornidra. A C rad
segitségével a masodik ti-
pusl gépen is csinalhatunk
kis keresztmetszetlii hajli-
tdst. Ebben az esetben a
keresztmetszetet teljesen
zarhatjuk is, csak a lemez-
test levételét kell biztosita-
nunk kis vlsszarugézassal.

DOBOZOK
HAJLITABA
A leggyakrabban el6for-
dulé lemezmunka a dobox-
hajlitds. A munka menete
a kovetkez6: a sarkokat Kki-
vagjuk a lemezbél, majd
az egyes' oldalakat régzitett
faminta utan (6. abra), vagy
pedig megfelel6 mélységben
beflirészelt A rad segitségé-
vel (7. dbra) hajlitjuk meg.
A dobozok éleit legtobb-
szor forrasztjuk, vagy korc-
cal, kalapaccsal zarjuk (8.
abra). A korc-képzést ajan-
latos azonban el6bb gya-
korolni, miel6tt dobozon
készitenénk el.

Horvath Gyula
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FACSAROKESZULEK MOSOGEPUNKHOZ

mosas egyik legfa-

rasztobb mivelete a

kimosott ruhak Kki-
csavarasa. Erthet6 tehét,
hogy sokan nemcsak a
mosast, hanem az azt
kovetd facsarast is sze-
retnék gépesiteni. A fe-
lesleges viz eltavolitasa-
ra tobbféle szerkezet is-
meretes. A kovetkez6k-
ben az egyik legegysze-
riibb megoldas, a gumi-
hengeres tfacsard otthoni
elkészitését ismertetjik.

Késziilékiink miikodé-
se igen egyszer(i. A Ki-
mosott ruhat két gumi-
henger kozo6tt hajtjuk
at. A két hengert rugé
nyomja egymashoz, s
igy a kozottuk athafadd
ruhédbol a hengerek a
vizet kinyomjak.

Az alaplap 5 mm vas-
tag, 130 mm széles és
320 milliméter hosszd
aliminlumlap (1. abra).
A benne levd 8 db 8
mm  atmér6ji furatot
alulrol Kistllyesztjuk.
Ide szegecseljuk a “két
kengyelt. A négy kisebb
furatba M4-es menetel
vagunk. Elzekbe cva*
varozzuk a két oldalsd
borit6lemezt.

A kengyelt 5 mrl
vastag, 20 mm szélei
aluminiumszalbol  vagj

juk ki <2 éabtia). Kite-
ritett hossza h 6 nrrj
Két darab kett bel6l«
Felsd részének fjfcozepén
8 mm-es- .iunatot készi-
tink. Ezutan 414 dl
8 mm-es  aluminium!
vagy rézszegeccsel er6i
sitjik Oket az alaplapi
hoz.

Csapagyazas, tengely

A henger ‘csapagyait
textilbakelitb8l  készit-
juk. A 3 abran a két
also, a 4. abran pedi? a
két felsd csapé?(yat at-
iuk. A hengerek tenge-

e 15 mm atmérojd,
85 mm  hosszUsagu
gbmbanya? (5. 4bra). Az
also tengely egyik végé-
be 20 mm "hosszUsagban
M8-as menetet furunk a
hajtokarnak.

A gumihengereket
olyan méretli, lehet6leg
puha gumicsobél (pl. lo-
csolotomliBbal) észit-
juk, amelyet a tengely-
re szorosan fel tudunk
hazni. A cs6 hossza 245
mm. A ‘tengely kézepén
helyezzik el. ~ Az els6
csére egy masodik, majd
egy harmadik Is kerdl.
A kész henger kiils6 at-
mér6je kb. 5055 mm
legyen (6. abra). A gu-
micsovet szerelés eldtt
jol sikporozzuk be, ig
konnyebb lesz felhtzni.

*Ezutadn a hengert és a
csapagyakat is a helyik-

S mm~astag, 25 mm
széles, 286 mm hosszu
laprugo' <T abra). Fels6
vége £ fels6 *~ henger

ban fdglal helyet.

Wik két kengyelt felil
hid koti ossze. 'Ezt 5
mm vastag, 40 mm szé-
les vaslemezb8l készit-

jllk. Az alsé hossza 200
mm, a felséé pedig 250
mm. A 8 4bra szerint
sullyesztve szegecseljik
Ossze Gket. A hid koze-
pébe és két szélébe
M8-as menetet farunk.
A hidat a kengyel szérai
kozé dugjuk, majd a két
széIs6 furatndl = csava-
rozzuk a kengyelhez.

A burkolat 1 mm-es
aluminiumlemezbdl  ké-
szl (9. abra). Hossza
290 mm, kiteritett szé-
lessége pedig 150 mm.
Harom furata 8 mm at-
méréjii. A  két oldalso
burkolatot, amely a
csapagyak  ‘'kicslszasat
akadéalyozza meg, a 10
abran ~ vehetjuk szem-
UFyre. 1—15 mm vastag
aluminiumlemezbdl vag-
juk W es hajlitjuk meg
Oket. Csak az egyikbe
farunk 10 mm-es lyu-
kat a hajtokamnak. i-
hajlitott  talpét 2—2
M4-es rézcsavarral fog-

Y juk az alaplaphoz. Fulé-

nek furatdba M8-as csa-
vart dugunk, ezzel egy-
attal a hidat is a ken-
M pjjfcez rogzitjik. A csa-
var szaranak hossza 15

mm
A ragbnyomés sza-
béalyozasara a 11. &brén
dasSto csavar szolgal. A
hid  kozepébe vagott
M8-as menetbe hajtjuk.
A hajtokar a 12. abrén
lathaté. Az egyik vé-
gére M8-as menetet va-
gunk, a masik végé-
re pedig fogantjait te-
szliink, s ezt alatéttel és
etadégecseléssel -*s vagy
anyaval — biztositjuk.
IDI SANIDRI TIBOR






HAZILAG 1S KESZITHETUNK AKVARIUMFUTOT

z igazi ezermester nem

megy boltba 16 akva-

_ riumi flt6ért, hanem

sajat maga elkésziti. Ehhez

csupan Kkis Ugyességre és

némi villamossagi ismeretre
van szikség.

Szedjuk ossze el6szoér is a
sziikséges anyagot. Néhan
kémcsg, 89 mm kils6é at-
mérdji tvegcsé (10 cm-es
darabokban), lagy réz koto-
z6huzal, _ellenallashuzal,
kéterd gumikébel és kevés
bitumen~ kell csak hozza.
Az ellenéallashuzal minél vé-
konyabb és méterenként
mineél nagyobb ellenallas-
érték( legyen. Hasznélhatd
a 01 mm vastag, S0—100
Ohm/m értékl huzal is, de
a 008000 mm Aatmérdjd
és 100—000 Ohm/m kozotti
értékd még jobb.

szamitasok

Miel6tt az elkészitéshez
hozzékezdenénk, nézzuk,
hg(tqyan kell méretezniink a
flitotestet, nehogy meden-
cénk »halaszlévé« valjek.

Tegyiuk fel, hogy 176
Ohmi/m ellenéllashuzalunk
van és HO V fesziltségre SO
W meleget ado6  fltdtestet
akarunk “késziteni. El6szor
is ki kell szamitanunk, hany
Ohm_ értéklnek kell majd
lennie a kész flitétestnek,
mert az Ohm érték szabja
me? az atfoly6 aramot, ami
a feszultséggel szorozva a
W att-értéket adja.

Ezt a Ie%egyszerl’jbben két
lépésben kapjuk meg. EIG-
szOr kiszamitjuk az “atfolyo
aramot:

i — WI/E, azaz 20 W_:
110 V - 0182 A, a sziiksé-
ges ellenallas:

R — E/[J, azaz 110 V:

0,182 — 60S Ohm.
Az lgy kapott ellenallas-
értéket elosztjuk a huzal
méterenkénti ‘ellenallasaval,
S meﬁkapfuk, h,ogx'a meg-
levé huzalunkb6l“hany me-
tert kell feltekercselnlnk.

184

605 : 172 m»
345 Cm P z z
Ha most az (vegcsd &tmé-
réjét lemérjuk és ebbdl Ki-
szamitjuk a keruletét, ak-
kor a kapott -ellenallas-
huzal-hosszt  elosztva az

345 m, azaz

uvegces6  keriletével, meg-
kaFJuk, hogy hany menetet
kell” az uvegcsére felteker-
cselnink. = .
8 mm Aatmérdjli uvegcsd
esetében, ha a kerilet 25
cm:34S :25—138 menet.

olvaséinak ajanljuk:

E. Alsberg: ILYEN EGYSZERU A RADIO!
Tancsics Kiado6, 172 oldal, flizve 22— Ft.

A népszer( parizsi

radid-szakember

mivének

22. kiadasa alapjan készilt magyar kiadas. Kez-
d6éket. Iskolasokat vezet be a radi6 és a radio-

készités »rejtelmeibe«.

Vésérh,elEi Istvan: VILLAMOS MODELLMOTOROK
EPITESE

Tancsics Kiadd, Kis Technikus Konyvtar,

flzve 350 Ft.

Magyart Béla: VILLAMOS MEROMUSZEREK
A HIRADASTECHN1KABAN

Mszaki Konyvkiadé. 256 oldal, 3450 Ft.

A miinek ez az atdolgozott, negyedik kiadasa a
halad6 amat6rnek nyujt nagy segitséget.

Szényl Béla: FOTO—BARKACSKONYV
Mdszaki Konyvkiad6. Fotosorozat. 211 oldal,

flizve 13— Ft

Z. V. Klelnhampl: BADOGOSMUNKA

Mszaki Konyvkiadd.

556 oldal, flizve 30,50 F
fémlemez

Osszefoglalja a

{p ari Szakkoényvtar.

megmunkalasokkal

kapcsolatos gyakorlati szakismereteket, beleértve
a konnyufémlemezek megmunkalasat is.

Schneemann J6zsef: LOMBIURES8Z MUNKAK
Tancsics Kiado, Kis Technikus Konyvtar, 64 old.

20 kulon mintalap melléklet. Fizve

12— Ft.

Kaphatok a konyvesboltokban

30— Ft-nal nagyobb értékd megrendeléseket port6-
éi koltségmentesen szallit postan, utanvéttel az Al-
lami Konyvterjeszt6 Vallalat (Bp, 4. Postafiok 144)



110 V mA

5 W 45

10 w 91

15 W 536

20 W 180

25 W 227

30 W 275

40 W 304

50 W 455

OJ VASSUNK

A TABLAZATBOLI
_ Minthogy az egy Watt-
értékhez "tartozé aramerds-
ség és ellenallasérték a hu-
zaltél nem, csak az Uzemi
fesziltségtol fugg, tabla-
zatunk "megadja a 110
és 20 V feszultségre az

egyes Watt-értékhez tartoz6
adatokat. o
A tablazatbol kitlinik,
hogy V-ra kevesebb
ellenallashuzalra varr szik-
ség és ez vastagabb Is le-
het. (A villanyvasal6hoz al-
kalmazott huzal, amelynek
ellenallasértéke 7—30 Ohm
méterenkeént, semmlk,eﬁpe,n
sem j6.) Ugyancsak lathatd,
hogy'a 110 V-ra készult f(it6-
testt 20 v-ra kapcsolva
négyszeres teliesnmenyt fog
adni. Pl a 110 V 10" W-o0s
ft6test 220'V feszilltségen
40 W teljesitményt,
mindkettd
1,200 Ohm.

HOGYAN KESZITJUK?

E kitér6 utadn hozzd Is
lathatunk fltétestink elké-
szitéséhez. A Kkiszamitott 345

¢ ad:
eUenallasérléke

KOTOHUZAL

GUMIDUGO

rf]
~w jil

6UMIKABEL

Ohm 220 V
2 450 10 w
1210 15 W
820 20 W
605 25 W
485 30 W
405 40 \y
304 Viaow 1
242 60-W
cm  hosszUsagu ellendllf,*-
huzal feltekercselése el6tt

az Uvegcs6 két végére lagy
vorosrézhuz.. jol “felteker-
cselink 5—6 menetet é* ezt
leforrasztjuk. A cs6 egyik
ve(tggn 2—3 cm hosszusagu
koét6huzalt hagyunk, a ma-
sik végét pedig olyan hosz-
szlUra “csipjuk le, "hogy az
lvegcs6 kozépén visszabuj-
tatva éppen egytorma hosz-
azlsagu legyen a cs6 ma-
sik vénén me?hagyott koto-
huzal-darabbal.

Az ellenéallasht /.alt a kot6-
huzal menetel kozé teker-
cseljuk és forrasztassal rog-
zitjik. Ezutan az ellenéllas-
huzal menc menet mellé
tekercselése kovetkezik (138
menet). A tekercselést leg-
kénnyebben amerlkaner se-
%ftségével készithetjuk el

huzal mésik végét ismét
forrasztassal rogzitjik.

Ha a fiit6ellenallas elké-
szUlt, a kivezetésekhez hoz-
zakotjuk a kéter gumi-
kéabelt, a testet behelyezzik
a kémcs6 kozepére és tisz-

mA Ohm

43 5150

68 * 3240

91 2 400

114 1920

136 1620

182 1200

226 970

272 820
szaraz, 40—30 C fokra fel-
melegitett homokkal Kki-
futjuk az ellenalldas és a

kémcs6 kozét, majd ezt Uto-
Eetéssel rogzitjik. Ezutan a
émcs6be eIP/ezett és ho-
mokkal feltoltott = fltétest
lezérdsa kovetkezik. Leg-
egyszerlibb a filigg6legesen
allo  és a gumikéabelénél
fglfuggesztett flt6testet fe-
1l cm vastagsagban bi-
tumennel vag gyantaval
kionteni. A tokéletés tomj-
tést — megfelel6 szersza-
mok hidnyaban — ez a
megoldas I!]o,bban biztositja,
mint a nehézkesen kezelhe-
t6 gumidug6. i
Veégezetil pedig még egy
nagyon fofttos tanacs. Ne
feledjuk, ho% a 110, de ku-
16nésen a 210 V-os feszult-
ségtél vizes, nedves talafon
halalos  aramiutést kapha-
tunk. Ezért hosszd, J6 mi-
n6ségl gumikabelt hasznéal-
junk; i~ na toldozgassuk,
mert egy rossz szigetelés-
nek nagy ara lehet. Miel6tt
a medencéhez n%ulunk_ a
fitot feltétlenil kapcsoljuk

tdra  mosott, tokéletesen MI josa« Gyorgy
FELCSEVELTELLENALLA SHUZAL AZ ALSO VEG
VISSZABUJTATVA
FOTOTEST KEMCSO HOMOK
f \ 220V 20W |
HOMOK BERAGASZTOTT PAPIRCIMKE
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pzerl, érdekes ja-
l 'tékot mutatunk
be  olvasdinknak
a kovetkez6kben. Ves-
sink egy pillantast a
cimképre, mindjart
megeértjik a léhyegH.
A »hoki-palya*< az asz-
talon &ll. A péalyan két
jatékos van egy-egy ka-
pu el6tt. A jatekosok
tengelylik koral alulrol
forgathaték, igy utik a
kaucsukl&bdéat fordulds-
bol az ellenfél kapuja
felé. S a -lovést-“ Kkive-

JoBB, . BAL
HALOTARTO GERINC
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deni sem oI)éan egysze-
r, mert a labda sokszor
a »palankénak Utédik, s
ett6l egészen mas szog-
ben gurul tovabb. Ha
lg(’)lt kaptunk, s a halo-
an tancol a labda, nem

kell utana nyudlni ké-
nyelmetlenil. ~ Csak a
kapu als6 szélét kell

Kissé lenyomni, s a lej-
t6s aljlon tistént elégu-
rul a labda az Ujrakez-
déshez.

Aki kedvet érez hozza,
nem tulsdgosan  sok

elkészitheti.
Valamennyi alkatré-
sziink 5 mm-es rétegelt
lemezbdl készil, ezért a
rajzokon az alkatrészek
vastagsagat kilon  fel
sem tlntettik.

munkaval

-Jégpalya« — fabol

El6szor a palyat és a
két palankot vagjuk ki
falemezbdl (1. abra). A
kiszabott elemeket csa-
poléassal er@sitjik 0Ossze.
A csapolasokat a kony-
nyebb  attekinthet6ség
érdekében a rajzokon
nem jeldltik. A palan-
kokat oldalrdl illesztjik
az alaphoz. A csapok
méreteit hozz4 kell adni
a rajzokon megadott f6-
méretekhez.

Jatékunk kilon érde-
kessége a négy lab, ame-
lyek egyben a négy ka-
pufat is adjak (2. abra).
A labak voltaképpen
10x10 mm-es fahasabok,
6 mm mélységliek raj-
tuk a bevagasok. Vé-
geikre  -cip6nek«  Kis
hengereket hizhatunk.



Vegyik most sorra
kissé részletesebben is a
kapuk elkészitéseét.

[

A kapuk elkészitése

A halé két tartogerin-
cét a 3. abra alapjan fi-
részeljik ki. Kb. 1cm
tavolsagra lyukakat fa-
runk beléjik, ebbe a
lyuksorba flizziilk majd
be a halét. A két gerin-
cet Ugy szogeljik egy 1
tipust és egy 2 tipusu
kapufahoz, hogy azok
végébe siillyesztjik Oket.
A félkapuk osszeer6sité-
séhez 2 db 10x10 cm-es
keresztlécet hasznalunk
4. &bra).

A bal kapufa (b) viz-
szintes darabjara azért

van sziikség, mert erre
er@sitjuk  fel két kis
csuklospanttal a moz-

gathatd alj-részt (5. ab-
ra). Ha ezzel is elkészil-
tink, az egész kaput a
palydhoz szogeljuk. A
mozg6 aljat  gumiszal
tartja a helyén. A jobb
kapufa darabjat a 6. ab-
ran vehetjik szemt’]gyre.I

Jatékosok

A jatékosokat is réte-
ges lemezbdl vagjuk ki
a 7. abra alapjan. A ki-
vagott lemezdarab mind-
két oldalara rafestjik a
figurat. Felszereléstk
szine, mintazata kulon-
b6z6 is lehet. A labukon
lev6 facsapot 5 mm at-
meér6jl rudacska résébe
szoritjuk, s ezt a palyan
lev6 furaton atdugjuk.

De hogy a tengely min-
dig mer6legesen marad-
jon, ezért még egy tokot
is hlzunk r4, s ezt a
palya aljara szogeljik
(8. abra). A végére for-
gatbgombot ragasztunk.

Haldt horgolocémabdl,
spargabol  készithetlink
a kapukra. Elkészitésiik
igen egyszer(i: mindig
csak a parhuzamos ele-
mek megfelel6 furatain

kell &thdzni a cémaszé-
lat, s igy kell haladni
sorba az utols6 furatig.
El6szor a két gerinc ko-
z06tt hdzzuk ki a parhu-
zamos szélakat.

Ha azutan szép szines-
re is festettiik pingpong-
hokinkat, maris kezddd-
het a jaték. Koppan az
uté, perdal a labda, ziz-
zen a halé, s maris bent
van a gol...

/ KOCKA
etcm
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VASUTMODEtLEZOKAU Jr TANFOLYAMA
UITIPUSU JITEKVAISUT KESZEK KAPHATO ALKATRESZEKBOL

VL.

gy honappal ezel6tt befejeztik a
E futomid  Osszeéllitdsdnak Ismerteté-
= sét. Most az eddigiek folytatdsaként
lefrjuk a vonohorog 0sszeszerelését és
megkezdjuk a mozdonyszekrény oldalai-
nak beépitését, .

Ha a futomivet Kipréobaltuk, sor ke-
rilhet a vondhorog (EM 41/45) felszerelé-
sére. A készen vasarolt vondhorgokkal
felszerelt mozdony és kocsi ratolataskor
onmiikodben oOsszekapcsolodik. Lekapcso-
laskor a vondhorgon levé kengyelt jobbra
vagy balra elmozditjuk, mire "a kapcsold-
horog felemelkedik "és a két vondhorog
kozotti dsszekottetés feloldodik.

HOGYAN SZERELJUNK?

A készen vasarolt vonéhorog meglehe-
tésen bonyolult darab. 12 alkatrészbdl all,
ezért hazi_ elkészitésével nem érdemes
veszOdni (17. abra). Természetesen mas
szerkezetl vondhorog Is alkalmazhat6. A
megkotés csupan annyi ,hogP/ a_ vono-
horog hosszanak az “alvaztdl szamitva

5055 mm-nek kell lennie.

Egy futém(hoz egy vono6horog tarto-
zik."Az els6 futomiinél kozoémbds, hogy
a vondhorog a_ futomi melyik végére
keral. A futomiivet a tenyertinkre fek-
tetjik és a ragémaszkoknal kissé 6Ossze-
fogjuk. Az egyik homlokoldalon az al-
vaz-féldarabokat (EM 39) 06sszefogd két
M 3X5 mm-es csavart kivesszik. Ezutan
a vonoéhorgot uagy |Illesztjuk az alvaz-
hoz, hogy a réaszerelt hokotro lemez le-
felé alljon, a két furat pedig az eltavo-
litott csavarok helyére keriljon. Ebben
a helyzetben a két” csavart visszahajtjuk
és akvonohorgot maris az alvazra erosi-
tettuk.

Minden mozdonynak két futomive van.
A futomiivet tehat két, teljesen azonos
példanyban kell elkésziteniink. Kilonb-
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ség csuEén a vonohorog helyzetében van
kozottik. Ha ugl(yanls az elsé futomi(nél
a vonohorog a Kefe-oldalrél nézve balra
van, akkor a masik futémiivon jobbra
kell lennie.

TOVABBI ALKATRESZEK

A mozqonY teljes elkészitéséhez még a
kovetkez6 alkatrészekre van sziikség:
1db motortarté kengyel EM 52

2 db feler6sit6 csavar a motortart6
kengyelhez EM S3;

1db komplett mozdonyszekrény (lzzok
nélkil) EM 25/3«;

2 db Utkdz6allvany Utkdzékkel EM
37/3«;
4 db Izzélampa EM 35; .

| db komplett mozdonyteté reflektor-
ral, tetérogzitével EM 1/5-23; .

. 1db komplett tet6szerel6lap jardaval,
aramszeddkkel EM 8/22;

2 db_tetdszerel6lap feler6sitd
(M 3X7) M 24;

2 db ‘tetdszerelblap

csavar
alattéttarcsa EM

1db négycellds szelénszekrény EM 95.

A MOZDONYSZEKBENY
IS SZERKEZETI RESZ

A mozdonyazekrény (EM 25/26) oldalait
a két motortarté hid és a szeléntarté hid
koti ossze. Az el6bbiek egyben a futé-
mivek felsé fprgpcsap&amak csgpagP/gl
is, a szeléntarté hid pedig a szeléncella-
kon kivul a futom(lvek alsé forgécsap-
ainak befogdsara  valo  motortart6
engyel (EM "52) felerésitésére is szol-
a4l.”A mozdonyszekrény tehat nemcsak
urkolat, hanem a mozdony valamennyi
lényeges alkatrészét osszefogd szerkezeti
rész.

Ezt kulonésen annak kell figyelembe
vennie, aki a mozdonyszekrényt nem ké-
szen vasarolja, hanem a gyari kiviteltdl
eltér6t akar épiteni. Ebben az esetben az



1 mm-es vaslemezb6l készilt motor- és
szeléntarto hidakra és az eg%méshoz
valé helyzetikre vonatkozé f6 mére-
teket (18" abra) be kell tartani, kilénben
a két futomiivet nem lehet a mozdony-
szekrénybe beépiteni. i

A készen vésarolt mozdonyszekrényen
(EM 35/36) 4 db izzé6foglalat iS van, ezzel
tehat nincsen gondunk. Aki a mozdony-
szekrényt maga készjti el, a PéVé-moz-
donyhoz kaphaté Izzéfoglalatokat Jol fel-
hasznéalhatja.

Az utkoz6kkel ellatott Utkozéallvanyok
(EM 37/38) felszerelése sem nehéz “fel-
adat: a talpon kiall6 fUlecskéket bebuj-
tatjuk a mozdonyszekrény homlokolda-
laln taldlhaté nyildsokba és a fUlecské-
ket belulrél visszahajtjuk.

AZ IRAN-WALTO

Tudjuk, hogy a motor forgasiranya Kki-

zarélag akkor” valtozik meg, ha az aram
Irdnya vagy csak az allérészben, vei_:gy
csak a forgérészben valtozik meg. Ezt
elérhetjik = mechanikus  atkapcsolassal
(ilyen a PéVé-mozdony IronyvaImJaL, de
ha a motor hajtasara ‘egyenaramot hasz-
nalunk, un. elektromos™ szelepekkel Is
célhoz Jutunk.

A tobbféle elektromos szelep kozil ml
szeléncelldkat hasznéalunk. A cella nlk-
kelezett vas- vagy aluminlumlemezre fel-
vitt vékony szelénrétegh6l all. Erre még
ege/ alacsony olvadaspontl fémréteg ke-
rdl, amelyrél nagy feliletl, rug6z6 fém-
b6l készilt elekiréddal vesszik le az
aramot. | 3 i

A Pannénla-mozdonynal minden mo-
torhoz 3 db 50X60 mm-=-es, szelepnek_for-
malt szeléncelldra van szukség. (Az ilyen
méreti cella 18-30 V mellett 115 am-
perrel terhelhet6.) Ha a motorokat és a
szelénszelepeket 'a novemberi lapszam-
ban kozolt 1. 4bra szerint kapcsp{uk_ és
a motorokat egyenarammal = taplaljuk
akkor a motor forgéasirdnya - es ezze
a mozdony menetirdnya - ‘az aramhozza-
vezetés egyszerl felcserélésével megval-
toztathat6.

Az iranyvalté rendszer mikodése a 10.
abrabo6l konnyen megérthet6. Ha a pozi-
tiv sarkot azallorészhez kapcsoljuk, ak-
kor az aram az egyszerl nyil iranyaban
halad a vezetékben; ha viszont a forgo-
részhez kotjuk, akkor az aram Iranya is
modosul a kett6s nyflnak megfeleléen. Ez
utobbi esetben az” &llérészben az aram
Irdnya nem valtozott. = a forgorészben
azonban az ellenkez6 irdnyban halad,
tehat a motor forgasirdnya megvaltozik.
Az EM 35 Jelli = szelénszekrény
50X50 mm-es szelepnek formalt™ szelén-
cellabol &ll. A cellak paronként egy eg&l-
séget alkotnak. Mindegyik motorhoz 3°db
cella tartozik. A celldk” a tartdorsotol és
aronként eg?/njastol el vannak szige-
elve. A legfelsé cella felett érintkezok-
kel ellatott szigetel6 lemez (kapocsléc)
van a bekotések elhelyezésére,” A szelén-
szekrényt Ggy er6sitjik fel a tartéorso-
val a Szeléntart6 hidra, hogy a legalséd
cella 38-30 mm magasan legyen a hid
felett, kilonben a motorok nem fémek
majd el (30. abra). Természetesen mas
elrendezésli és méretd, de hasonld telje-
sitmény( celldk is hasznalhatok a meg-
adott kapcsolasban. S6t, nagyobb telje-
sitmény( cellakbél 3 db is ‘elég. Ebben
az _esetben a kapcsolas a 31 é&bra szerint
modosul. .
Kovetkez6 szamunkban beszereljik a
futomiveket és a még hatralevd alkat-
részeket. Glmatsy Zoltan
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ISBRUsraie-
(L olidxpo-ikjitixn
z idén sokat késett a tavasz, meg-
E késtek a kerti munkak is. Be-
hozhatja"«* késést, ha a munka-

latok meggyorsitasara elkészitjik a
kovetkez6 szerszampkat.

SEPRO-GEREKLYEVEL a tél fo-
lyaman lehullott- gallyakat, avart
konnylszerrel 6sszegy(jthetjuk. EI-
készitéséhez szerezziunk be 10—20 db
3X8X200 mm méretli  acélrigo-
lemezt. Az egymas mellé fogott csi-
kokat az egyik vegiktél 30—10 mm-
re melegitsuk fel vorosizzasig —
pl. benzinlampaval —, majd a kila-

yult csikokat’OO foknyira hajlitsuk
e. A masik véguktél 10 és 100
mm-re is lagyitsuk ki Gket annyira,
hogy lyukat tudjunk farni belejik.
Ezutan a Ie%yezészerl’jen szétteritett
lemezekbe Tfurjunk egyvonalban 3
mm atmér6ji lyukakat. Egy erdsebb
vaslemezcsikra a lyukakon atdugott
aluminiumszegecsekkel er@sitsuk fel
a legyez6t, majéj az egeészet csavaroz-
zuk fel er6sebb sepré- vagy szer-
szamnyélre (L abra).

SZEMET- VAGY TRAGYAHOR-
DOT is hasonldéan készithetiink, gin-
ben az esetben azonban Mr/allH5an,
egy kortarcsa pereméhez szegecsel-
juk a csikokat. A tarcsa nagysagat
ugy valasszuk meg, hog/egy oreg
tolcsérbe illeszkedjek. Kozepere he-
gesszunk, vagy csavarozzunk olyan
acelrudak amely hosszabb a tolcser
hengeres részéngéjjés illeszkedik bele.
Felll dreg nyomorugot szereljunk a
n:dm (2 abra%s.

A SORTAVOLSAG JELOLESE-
RE nagy hasznéat vehetjuk egy ore
babakocsi- vagy rollerkeréknek.
tomor gumiba megfelel6 tavolsagra
erég huzaldarabokat szirunk, a ke-
réeknek tengelyt készitiink, s szersza-
munkat a kijelolt irdnyba toljuk. A
drétdarabok Ipontosam és gyorsan
kijelolik a palantak helyét (3. &bra).



A PALANTAK atultetése-
kor j6 szolgalatot tesz néhany
oreg cserép, amelyek koré 2—3
mm-es lagydrothoi tartdt hajlitunk és
a cserepeket a drot-tartéval egydtt
Ugy helyezziik el egy vizzel telt vo-
dorben, hog?/ a cserepek aljan 1—2
ujjnyi viz Tegyen. A palantak igy
fajta, szin szerint, 'frissen, nedve-
sen maradnak fffabfa).

ULTETESKOR cip6nlcorrara haz-
zunk oreg, nagymeretli tornacip6t
vagly sarcip6t, terdiinkre pedig gumi-
szalaggal er6sitsiink 8sszehajtogatott
rongyot, laticel-darabot (5. abra).

PALANTAK ATULTETESEHEZ
igen jO szerszamot készithetiink eg
nagyobb konzervdobozbol,  acel-
csObll  és egy 3X12X400 mm-es
rugoacél-csikbol. A hosszaban ketté-
vagott és aljaitol megszabaditott
konzervdoboz-felek als0  peremét
élezzik ki, maljd a doboz-szeleteket
forrasszuk a lemezcsikra, s ezt fv-
ben ha#'tsuk kétté. A kissé szétallo
doboz-felekkel korbefogjuk, majd
a lemezcsikkal 6sszeszoi tva, a fold-
del egyitt emeljik at a palantat uj
helyére (6. abra).

gyepiegl Ak Atuttetése-
hez Kkissé atalakitjtt Oreg IaEét
vaEy szemétlapat isSoi megfelel. Fe-
nekének alsé es oldalainak els6 élét
reszeljuk éleW f5lapatjat pedig le-
het6leg alakitsuk négyzetesre, 30X30
vagy 40X40 cm nagysagura (7. abra).

A  MAGASRA FELSZOKOTT,
GYENGE NOVENYEK védelmére
nem elég az e%yszerl'j viragkaro.
2—3 mm-es lagydrothdl hajlitsuk ki
a rajz szerinti tamasztot, amely kor-
ben védi viragunkat a lehajlastol,
anélkil, hogy, meg kellene = kétni
(8. abra). ]

A FIATAL, HAJLEKONY GYU-
MOLCSFAKAT sem célszer(i me-
reven a tamasztokpréhoz kotni. Haj-
litsunk hozzajuk/ égﬁvns nj*«szto6-
keretet és merevitsik ezt oreg ru-
goval vagy gurifezalaggal
szalag, rugo szélben a
fa mozgasit,’ de mggiiL s WVant
iranyban valo "™ eh
riti (9. abra).

141



VIZSZINTES: 1. A lomtar anyagabdl ké-
szithetd, villamos késztlékeink ellendrzésére.
. Volt velencei uralkodéi cim. 9. llyen a J6
penge. JO. Fliszer. 12 Ez a idld: aluminium-
oxid. 14. Szemléli. 16. Asszonynévképz6. 17.
EEE. 16. A hét egyik napja. 21. Magot hint.
23. Nehéz rajta megallni. 2S. Alkonyati, koltol
széval. 26. Ellentétes kotész6. 27. Félig retteg.

26. Héaziallat. 28. Porkolab.

30. A tliz élesz-

tése. 31. Nyélkahartydkban 1év6 csoves mi-
rigy. S3. Evszak. 34. Szeld! 36. Szem kozepe.

37. Azonos betik.
Adressz. 43. Vizg6z.
Hozzalat.

39. Sdlymegéllaplté. 41
45. Hatarallomas. 47.

FUGGOLEGES: 1 Félig ered. 2. Gyulladas.

3. Idegen férfinév.
része. 5. Visszaér (I). 6.
foly6ja. 7. Német birtokos
akvéarium fontos tartozéka.
gépesitésének egyik igen
hazilag is elkészithetd.
metlen iz. 20. DJ.
. Bulyba:

15. Ezévl.
22. Azonos betlk, 24
Gogol mive. 28. Tenisz-kellék.

4. A kocsi legfontosabb
A Duna mellék-

névmas. 11. Az
13. A héaztartas

hasznos darabja;

18. Kelle-

30. A keresztrejtvényben sok van. 32 Asvany

része. 35.

Szigort athéni térvényhozé volt.

38. Fontos néptaplalék. 40. Koros. 42 Magyar

Optikai Mivek.

44. Annak a tulajdona. 46.

Vissza: &zsiai folyam. 48. DP.

Beklldend6 az 1. vizszintes, valamint a 11

és 13 fuggbleges

sor megfejtése,

-REJT-

VENY- megjeloléssel, 1958. majus 1-lg, szer-

kesztéséglink elmére.
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iM Eim
E umilabda  sz(k
ggé/brbg esett, amint
ajzunkon is lathaté. Bott.
klplszk&Inl nagyon nehéz
lenne. Van

a azonpan egly
nagyon kézenfekvé megol-
das”is, amellyel a labdat
kénnyl kihozZni a godorbél.
Mit Kell tenni?

2 E'g% szinlltlg tele pohéar
£Le.vizben egy légkocka
Gszik. Felul természetesen

kiall a vizb6l. Ha elolvad a

Jég, kilcsordul-e a pohérbol

a viz?

3 Egy  sarkkutaté azt a
megfigyelését kozolte,

hogy a hideg sarkvidéken

hajojanak mélyjarata na-
gyobb fett. Ezt lgy magya-
razta, hogy a sarkok felé
minden test sdilya nagyobb,
mint az Egyenlité "tajan,
hiszen a Fold a sarkokon
belapult, a nehézségerd te-
hat nagyobb, hiszen” a Fold
kozéppontja koézelebb van.
Kérdés: lgaza volt-e?
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HINTA-

p a I in 't a

zabadban, szobaban a
legifjabbak legked-
veltebb jatékszere a

hinta. Kényelmes és tel-
jesen biztonsagos hinta-
szeket magunk _is ké-
szithetiink ~ kicsinyeink-
nek a rajzon lathato mo-

on.
Az elkészités menete
nagyon egyszerl. Az
Osszes  alkatrészt 12
mm-es (fel collos) desz-
kabhol vag#uk ki. A ke-
reszttarto tacsapok anya-
ga Oreg sepronyélL Az
Ulés és a labtartd ke-
ményfabol készil. Aki
akarja, az (lést és a hat-
lapjat ki is parnazhatja.

25x375mm -fS
FACSAP i276J

3Vmm-ES \
CSAVAROK

OLDALLAP (2 db)

re*200x375
hatlapés alés

25x337mm-FS
FACSAP FOGANTYU

r75mm-ES
GYAMPA

18x 75X373 mm -ES LABTARTO



CERNATARTO BABA

|fiziasszonyoknak, csaladunk né-

Htagjainak, ndismerdseinknek

kedves meglepetést szerezhe-
tink, ha a képen lathat6 Otletes
cérnatartd-babéat elkészitjik. Fa-
anyag alig kell hozza, ugyesség,
tirelem és jo izlés azonban annal
tobb.

Cérnatarté babanik 11 alkatrész-
b6l all. Hat fagy(ri alkotja a
szoknyat. Kulén-kilon flrészeljik
ki, majd 0Osszeenyvezzik &ket.
Kulsé legémbdolyitésuket legkdny--
nyebben faesztergdn készithetnénk
el, de reszeléssel, csiszolassal is
célt érhetiink. A testet a fa-
szoknya tetejének 18 mm-es fura-
tdba ragasztjuk. Erre még két le-
gombdlyitett fagydriu keral. A leg-
fels6be enyvezzik a fejet tartd
nyakat. A két kart kozvetlenil a
testhez ragasztjuk. A muff fabél,
a fékot6 pedig papirbdl készil. Az
utébbit szalagcsokor fogja a nyak-
hoz. A fa-szoknya lregébe kerul a
huzal-tengelyre f(iz6tt cérnaorséd
A cérnat a szoknyéba fart nyila-
son  keresztil vezetjuk ki az
tregh6l. Metszeti rajzunk koril-
belil életnagysagban mutatja a
baba alkatrészeit.

6mm-£S
FACSAP
KAR*.
VASTAG

MUFF



